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Abstract 

This paper presents the result of research on the influence of resins, the additives and 
plasticizers on the properties of epoxy primers. The result showed that the additive plasticizer 
named 02 has a good score for the long-term plasticity. The best coating was achieved with the 
presence of 5% active plasticizer name 02 and 0.5% silicafume rheology additive. 

 
I - Më ®Çu 

ë ViÖt Nam nhu cÇu vÒ c¸c lo¹i s¬n b¶o vÖ 
cho c¸c c«ng tr×nh vµ ph−¬ng tiÖn giao th«ng 
vËn t¶i (GTVT) víi chÊt l−îng cao nh»m n©ng 
cao tuæi thä c«ng tr×nh lµ rÊt lín. Cho ®Õn nay, 
c¸c hÖ s¬n epoxy, caosu clo ho¸, acrylic, 
phenolfocmandehyt, polyuretan... trong dung 
m«i h÷u c¬ ®· ®−îc nghiªn cøu chÕ t¹o vµ øng 
dông ®Ó b¶o vÖ kÕt cÊu thÐp nãi chung vµ c¸c 
c«ng tr×nh cÇu thÐp nãi riªng [1].  Song song víi 
viÖc nghiªn cøu ph¸t triÓn vµ øng dông c¸c hÖ 
s¬n míi, ®Ó ®¸p øng xu thÕ héi nhËp, n©ng cao 
chÊt l−îng, t¨ng hiÖu qu¶ kinh tÕ, gi÷ v÷ng vµ 
ph¸t triÓn th−¬ng hiÖu c¸c hÖ s¬n truyÒn thèng 
do ViÖn Khoa häc vµ C«ng nghÖ Giao th«ng vËn 
t¶i chÕ t¹o th× viÖc nghiªn cøu lùa chän chÊt t¹o 
mµng vµ c¸c lo¹i phô gia s½n cã trªn thÞ tr−êng 
®Ó hoµn thiÖn c«ng nghÖ s¶n xuÊt s¬n b¶o vÖ kÕt 
cÊu thÐp cã chÊt l−îng cao lµ h−íng ®i quan 
träng vµ rÊt cÇn thiÕt [2 - 5]. 

II - Thùc nghiÖm vµ c¸c ph−¬ng 
ph¸p nghiªn cøu 

1. Nguyªn liÖu 

ChÊt t¹o mµng epoxy: Epon 01, Epon 02, 
Epotec 01, Epotec 02 cña h·ng Hexion - Mü; 
DOW 671- Mü. 

ChÊt ®ãng r¾n: Epikure Epotec, Epikure 
Epon cña h·ng Hexion - Mü; Versamid Cognis. 

C¸c bét mµu, chÊt ®én vµ c¸c phô gia sö 
dông ®Ó chÕ t¹o s¬n gåm: 

*Bét mµu: Oxit s¾t; Cromat kÏm, phèt ph¸t 
kÏm cã nguån gèc Trung Quèc. 

*ChÊt ®én: Ba(SO4)2; Bét Talc; CaCO3 cña 
Trung Quèc. 

*C¸c phô gia 

- Phô gia l−u biÕn: Benton, Disparlon, 
Silicafume - cã nguån gèc tõ Mü.  

- Phô gia ho¸ dÎo:  

a. Phô gia hãa dÎo Epotec RD-108( ho¹t 
tÝnh 01): Lo¹i: C12 - C14 glyxidyl ete do h·ng 
Thai Organic Chemicals, Th¸i Lan s¶n xuÊt; cã 
hµm l−îng chÊt ho¹t ®éng 100%, sö dông cho 
s¬n epoxy. 

b. Phô gia hãa dÎo Epotec RD-119 (ho¹t 
tÝnh 02): Lo¹i: Polypropilen glycol diglyxidyl 
ete do h·ng Organic Chemicals, Th¸i Lan s¶n 
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xuÊt; cã hµm l−îng chÊt ho¹t ®éng 100%, sö 
dông cho s¬n epoxy. 

2. C¸c ph−¬ng ph¸p nghiªn cøu 

- X¸c ®Þnh hµm l−îng chÊt kh«ng bay h¬i 
theo TCVN 2093 – 1993, 

- X¸c ®Þnh ®é phñ cña s¬n theo TCVN 2095 
– 1993, 

- X¸c ®Þnh ®é mÞn cña s¬n theo TCVN 2091 
– 1993, 

- X¸c ®Þnh thêi gian kh« cña s¬n theo 
TCVN 2096 – 1993, 

- X¸c ®Þnh ®é bãng cña mµng s¬n theo 
TCVN 2101 – 1993, 

- X¸c ®Þnh ®é bÒn va ®Ëp cña mµng s¬n theo 
TCVN 2100 – 1993, 

- X¸c ®Þnh ®é bÒn uèn cña mµng s¬n theo 
TCVN 2099 – 1993, 

- X¸c ®Þnh ®é cøng cña mµng s¬n theo 
TCVN 2098 – 1993, 

- X¸c ®Þnh ®é bÒn n−íc cña mµng s¬n trªn 
nÒn bª t«ng theo TCVN 6934 – 2001, 

- X¸c ®Þnh ®é bÒn kiÒm cña mµng s¬n trªn 
nÒn bª t«ng theo TCVN 6934 – 2001, 

- X¸c ®Þnh ®é chÞu mÆn cña mµng s¬n theo 
22 TCN 235 – 97, 

- X¸c ®Þnh ®é röa tr«i cña mµng s¬n trªn nÒn 
bª t«ng theo TCVN 6934 – 2001, 

- Ph−¬ng ph¸p ®o thÕ m¹ch hë. 

III - KÕt qu¶ vµ th¶o luËn 

1. Nghiªn cøu ¶nh h−ëng cña c¸c lo¹i chÊt 
t¹o mµng ®Õn tÝnh chÊt cña s¬n epoxy 

Trªn c¬ së c¸c chÊt t¹o mµng epoxy vµ c¸c 
chÊt ®ãng r¾n s½n cã trªn thÞ tr−êng, ®Ò tµi ®· 
nghiªn cøu s¬ bé vµ ®· thiÕt lËp ®−îc c«ng thøc 
chÕ t¹o c¸c mÉu s¬n ®Ó tiÕn hµnh nghiªn cøu 
(c¸c nguyªn liÖu ®−îc lÊy theo tû lÖ %). Thµnh 
phÇn c¸c mÉu s¬n vµ c¸c tÝnh chÊt vËt lý ®−îc 
®−a ra trong b¶ng 1. 

B¶ng 1: Thµnh phÇn vµ tÝnh chÊt vËt lý cña c¸c mÉu s¬n epoxy 

Thµnh phÇn E1-1 E1-2 E1-3 E2-1 E2-2 E2-3 E3-2 E3-2 E3-3 
Epon 01  27 30 35       
Epotec 02     27 30 35    
Dow 671       27 30 35 
Versamid Cognis 13   13   27 30 35 
Epikure Epon  10   10   10  
Epotec TH 7203   5   5   5 
HÖ bét mµu* 37 37 37 37 37 37 37 37 37 
Phô gia  5 5 5 5 5 5 5 5 5 
Dung m«i 18 18 18 18 18 18 18 18 18 
Tæng 100 100 100 100 100 100 100 100 100 

TÝnh chÊt vËt lý cña c¸c mÉu s¬n 
Thêi gian nghiÒn, h 3 3 3 3,5 3,5 3,5 4,5 4,5 4,5 
§é mÞn, µm 30 30 30 30 30 30 30 30 30 
§é nhít, gi©y 34 34 34 38 38 38 37 37 37 
TØ träng 1,32 1,32 1,32 1,31 1,31 1,31 1,32 1,31 1,31 

* Theo kÕt qu¶ nghiªn cøu [6]. 
 

Qua b¶ng sè liÖu cã thÓ thÊy r»ng, c¸c mÉu s¬n nghiÒn tõ nhùa Epon 01 cã kh¶ n¨ng ph©n 
t¸n bét mµu tèt h¬n so víi hai nhùa cßn l¹i. C¸c mÉu s¬n tiÕp tôc ®−îc pha ®ãng r¾n theo tØ lÖ nh− 
trong b¶ng 1 vµ ®−îc s¬n mét líp lªn bÒ mÆt mÉu thÐp víi chiÒu dµy 50 µm. KÕt qu¶ thö nghiÖm c¸c 
tÝnh chÊt c¬ häc cña c¸c mÉu s¬n ®−îc ®−a ra trong b¶ng 2. 
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B¶ng 2: TÝnh chÊt c¬ häc cña c¸c mÉu s¬n epoxy 

TÝnh chÊt E1-1 E1-2 E1-3 E2-1 E2-2 E2-3 E3-2 E3-2 E3-3 
Thêi gian kh«, giê          
Kh«ng b¸m bôi 5 5 2 5 5 2 5 5 2 
Kh« hoµn toµn 18 20 12 18 20 12 18 20 12 
§é b¸m dÝnh, ®iÓm 1 1 1 1 1 1 1 1 1 
§é bÒn uèn, mm 1 1 1 1 1 1 1 1 1 
§é bÒn va ®Ëp, 
kG.cm 

50 50 24 50 50 20 50 50 20 

§é cøng t−¬ng ®èi 0,32 0,35 0,41 0,30 0,31 0,37 0,27 0,30 0,40 

§é chÞu mÆn 48 giê mµng s¬n kh«ng bong rép 

§é chÞu axit 48 giê mµng s¬n kh«ng bong rép 

§é bÒn kiÒm 48 giê mµng s¬n kh«ng bong rép 

 
§Ó lùa chän lo¹i chÊt t¹o mµng tèt nhÊt cho chÕ t¹o s¬n epoxy, ®Ò tµi ®· tiÕn hµnh kh¶o s¸t 

kh¶ n¨ng b¶o vÖ cña c¸c mÉu E1-1, E1-2, E2-1, E2-2, E3-1, E3-2 b»ng ph−¬ng ph¸p ®o thÕ theo 
thêi gian. KÕt qu¶ ®o thÕ theo thêi gian cña c¸c mÉu s¬n ®−îc ®−a ra trªn h×nh 1. 

-800

-700

-600

-500

-400

-300

-200

-100

0

0 5 10 15 20 25 30 35 40
Thêi gian (ngµy)

§
iÖ
n 
th
Õ 
(m
V
)

MÉu thÐp trÇn MÉu E1-1 MÉu E1-2 MÉu E2-1

MÉu E2-2 MÉu E3-1 MÉu E3-2
 

H×nh 1: §å thÞ §iÖn thÕ - Thêi gian cña c¸c mÉu s¬n lãt epoxy 
 

Qua ®å thÞ ®iÖn thÕ theo thêi gian cña c¸c 
mÉu s¬n, cã thÓ thÊy r»ng mÉu E1-2 cã thÕ ¨n 
mßn gi¶m Ýt nhÊt. Sau 40 ngµy ng©m mÉu thÕ ¨n 
mßn cña c¸c mÉu E1-1, E1-2, E2-2 vÉn n»m 
trong vïng ch−a bÞ ¨n mßn, c¸c mÉu s¬n nµy 
vÉn cã kh¶ n¨ng b¶o vÖ ®èi víi nÒn thÐp. C¸c 
mÉu cßn l¹i ®Òu ®· b¾t ®Çu bÞ ¨n mßn. Do ®ã, 
nhËn thÊy r»ng chÊt t¹o mµng Epon 01 vµ chÊt 
®ãng r¾n Epikure Epon cã kh¶ n¨ng chèng ¨n 
mßn tèt nhÊt trong c¸c vËt liÖu ®· nghiªn cøu. 

Nh− vËy, qua qu¸ tr×nh kh¶o s¸t, ®Ò tµi ®· 
lùa chän ®−îc chÊt t¹o mµng thÝch hîp cho viÖc 
chÕ t¹o s¬n epoxy ®Ó b¶o vÖ cho c¸c kÕt cÊu 
thÐp lµ nhùa Epon 01 vµ chÊt ®ãng r¾n Epikure 
Epon. 

2. Nghiªn cøu ¶nh h−ëng cña chÊt ho¸ dÎo 
®Õn tÝnh chÊt cña s¬n epoxy 

Sau khi ®· lùa chän ®−îc chÊt t¹o mµng 
thÝch hîp, ®Ò tµi tiÕp tôc tiÕn hµnh nghiªn cøu 
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lùa chän phô gia ho¸ dÎo ®Ó c¶i thiÖn tÝnh chÊt 
cña s¬n epoxy ®· chÕ t¹o. C¸c mÉu s¬n ®−îc bæ 
sung c¸c chÊt ho¸ dÎo víi hµm l−îng thay ®æi tõ 

3-5%. Thµnh phÇn cña s¬n epoxy víi c¸c chÊt 
hãa dÎo vµ tÝnh chÊt vËt lý ®−îc ®−a ra trong 
b¶ng 3. 

B¶ng 3: Thµnh phÇn cña s¬n epoxy víi c¸c chÊt ho¸ dÎo vµ tÝnh chÊt vËt lý 

Thµnh phÇn P-0 P-21 P-22 P-31 P-32 
Epon 01  30 30 30 30 30 
Epikure epon 10 10 10 10 10 
Bét mµu 37 37 37 37 37 
Phô gia  3 3 3 3 3 
Dung m«i 20 17 15 17 15 
Phô gia hãa dÎo ho¹t tÝnh 01  3 5   
Phô gia hãa dÎo ho¹t tÝnh 02    3 5 
Tæng 100 100 100 100 100 

TÝnh chÊt vËt lý cña c¸c mÉu s¬n 
Thêi gian nghiÒn, h 3,5 3,5 3,5 3,5 3,5 
§é mÞn, µm 30 30 30 30 30 
§é nhít, gi©y 34 38 40 39 40 
TØ träng, g/cm3 1,31 1,32 1,32 1,32 1,32 

 
Theo kÕt qu¶ nghiªn cøu ®−a ra trong b¶ng 

3, khi thªm phô gia ho¸ dÎo víi c¸c hµm l−îng 
kh¸c nhau, thêi gian nghiÒn vµ tÝnh chÊt vËt lý 
cña c¸c mÉu s¬n thay ®æi kh«ng ®¸ng kÓ. Nh− 
vËy, phô gia ho¸ dÎo kh«ng lµm ¶nh h−ëng ®Õn 

tÝnh chÊt vËt lý cña hÖ s¬n epoxy. 
C¸c mÉu s¬n tiÕp tôc ®−îc pha ®ãng r¾n vµ 

¸p dông lªn tÊm m·u víi chiÒu dµy 50 µm ®Ó 
kiÓm tra tÝnh chÊt c¬ lý. C¸c tÝnh chÊt c¬ lý cña 
c¸c mÉu s¬n ®−îc ®−a ra trong b¶ng 4. 

B¶ng 4: TÝnh chÊt c¬ lý cña hÖ s¬n epoxy víi c¸c chÊt ho¸ dÎo kh¸c nhau 

TÝnh chÊt P-0 P-21 P-22 P-31 P-32 
Thêi gian kh«, giê      
- Kh«ng b¸m bôi 5 5 5 5 5 
- Kh« hoµn toµn 18 18 18 18 18 
§é b¸m dÝnh, ®iÓm 1 1 1 1 1 
§é bÒn uèn, mm 5 1 1 1 1 
§é bÒn va ®Ëp, kg.cm 25 45 50 45 50 
§é cøng t−¬ng ®èi 0,42 0,39 0,35 0,40 0,37 

§é chÞu mÆn 48 giê mµng s¬n kh«ng bong rép 

§é chÞu axit 48 giê mµng s¬n kh«ng bong rép 

§é bÒn kiÒm 48 giê mµng s¬n kh«ng bong rép 

 
Qua c¸c kÕt qu¶ nghiªn cøu cã thÓ thÊy r»ng 

phô gia ho¸ dÎo cã ¶nh h−ëng lín ®Õn tÝnh chÊt 
c¬ lý cña mµng s¬n ®Æc biÖt lµ ®é bÒn va ®Ëp vµ 
®é cøng t−¬ng ®èi. MÉu so s¸nh cã ®é bÒn uèn 
vµ ®é bÒn va ®Ëp ®Òu kh«ng ®¸p øng ®−îc tiªu 
chuÈn 22TCN 235-97. Khi thªm phô gia ho¸ 

dÎo, ®é bÒn uèn ®−îc c¶i thiÖn râ rÖt, c¸c mÉu 
cã phô gia ho¸ dÎo ®Òu cã ®é bÒn uèn lµ 1 mm. 
§é bÒn va ®Ëp cña c¸c mÉu s¬n ®Òu t¨ng khi 
t¨ng hµm l−îng chÊt ho¸ dÎo. Tuy nhiªn, cïng 
víi viÖc t¨ng ®é bÒn va ®Ëp, ®é cøng t−¬ng ®èi 
cña c¸c mÉu s¬n ®Òu gi¶m. Nh− vËy, qua c¸c kÕt 
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qu¶ thu ®−îc cã thÓ lùa chän ®−îc hµm l−îng 
thÝch hîp ®èi víi phô gia hãa dÎo ho¹t tÝnh 01 
vµ 02 lµ 5%.  

C¸c mµng s¬n th−êng trë nªn gißn theo thêi 
gian sö dông do c¸c chÊt ho¸ dÎo bÞ t¸ch khái 
mµng s¬n. Do ®ã, ®Ó lùa chän chÊt ho¸ dÎo cã 
hiÖu qu¶ l©u dµi cho mµng s¬n, ®· tiÕn hµnh 
nghiªn cøu kh¶ n¨ng chÞu nhiÖt Èm cña c¸c 
mµng s¬n víi c¸c chÊt ho¸ dÎo kh¸c nhau. C¸c 
mÉu s¬n P-22, P-32 ®−îc ph¬i trong tñ nhiÖt Èm 
víi chu k× 8 giê phun Èm vµ 16 giê chÞu nhiÖt. 
Sau 40 chu kú, c¸c mÉu s¬n ®−îc lÊy ra ®Ó kiÓm

tra sù thay ®æi tÝnh chÊt c¬ lý. Sù thay ®æi c¸c 
tÝnh chÊt c¬ lý cña c¸c mÉu s¬n sau khi ph¬i 
trong tñ nhiÖt Èm ®−îc cho trong b¶ng 5. 

Theo c¸c sè liÖu trong b¶ng, víi 2 mÉu s¬n 
sö dông phô gia hãa dÎo ho¹t tÝnh 01 vµ 02, ®é 
bÒn uèn kh«ng thay ®æi, ®é bÒn va ®Ëp thay ®æi 
kh«ng ®¸ng kÓ. Nh− vËy, cã thÓ thÊy r»ng phô 
gia hãa dÎo ho¹t tÝnh 01 vµ 02 cã kh¶ n¨ng ho¸ 
dÎo l©u dµi. Qua c¸c kÕt qu¶ kh¶o s¸t, ®Ò tµi ®· 
lùa chän ®−îc phô gia hãa dÎo 02 thÝch hîp cho 
viÖc chÕ t¹o s¬n epoxy chÊt l−îng cao ®Ó b¶o vÖ 
l©u dµi cho c¸c kÕt cÊu thÐp. 

B¶ng 5: TÝnh chÊt c¬ häc cña hÖ s¬n sau 40 chu kú nhiÖt Èm 

TÝnh chÊt 
P-22 P-32 

Tr−íc Sau Tr−íc Sau 

§é bÒn uèn, mm 1 1 1 1 
§é bÒn va ®Ëp, kG.cm 50 46 50 50 
§é cøng t−¬ng ®èi 0,35 0,39 0,37 0,38 

 
3. Nghiªn cøu ¶nh h−ëng cña phô gia l−u 

biÕn ®Õn kh¶ n¨ng thi c«ng cña hÖ s¬n 
epoxy 

Sau khi ®· nghiªn cøu c¸c thµnh phÇn ¶nh 
h−ëng ®Õn tÝnh chÊt c¬ lý cña hÖ s¬n epoxy, ®Ò 
tµi tiÕp tôc nghiªn cøu ¶nh h−ëng cña phô gia 
l−u biÕn ®Õn c¸c ®Æc tÝnh thi c«ng cña hÖ s¬n. 
Víi hÖ s¬n epoxy sö dông víi vai trß s¬n trung 

gian, viÖc t¹o ra lo¹i s¬n cã kh¶ n¨ng thi c«ng 
víi ®é dµy cao nh»m gi¶m bít chi phÝ thi c«ng 
lµ rÊt cÇn thiÕt. §Ò tµi ®· tiÕn hµnh nghiªn cøu 
¶nh h−ëng cña 3 lo¹i phô gia l−u biÕn ®Õn ®Æc 
tÝnh thi c«ng cña hÖ s¬n. Ba lo¹i phô gia ®−îc sö 
dông lµ Benton, Disparlon, Silicafume víi hµm 
l−îng theo khuyÕn c¸o cña nhµ s¶n xuÊt. C«ng 
thøc cña c¸c mÉu s¬n ®−îc cho trong b¶ng 6. 

B¶ng 6: C«ng thøc hÖ s¬n víi c¸c phô gia l−u biÕn 

Thµnh phÇn RA-0 RA-1 RA-2 RA-3 

Epon 01 30 30 30 30 

Epikure epon 10 10 10 10 

Bét mµu 37 37 37 37 

Phô gia  3 3 3 3 

Dung m«i 20 19 15 19,5 

Phô gia Benton  1   

Phô gia Disparlon   5  

Phô gia Silicafume    0,5 

Tæng 100 100 100 100 
 

C¸c phô gia ®−îc nghiÒn cïng hÖ s¬n, sau 
®ã ®−îc kiÓm tra tÝnh chÊt vËt lý vµ tÝnh chÊt thi 
c«ng bao gåm kh¶ n¨ng chèng ch¶y vµ kh¶ n¨ng 
san ph¼ng bÒ mÆt. §Ó kiÓm tra kh¶ n¨ng chèng 

ch¶y, ®Ò tµi ®· ¸p dông c¸c hÖ s¬n lªn bÒ mÆt 
tÊm mÉu víi c¸c ®é dµy kh¸c nhau. C¸c tÊm 
mÉu sau khi s¬n ®−îc ®Æt dùng ®øng vµ ®−îc 
x¸c ®Þnh chiÒu dµy b¾t ®Çu cã hiÖn t−îng ch¶y 
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s¬n. Kh¶ n¨ng san ph¼ng bÒ mÆt cña hÖ s¬n 
®−îc x¸c ®Þnh b»ng c¸ch ¸p dông mét líp s¬n 
dµy 100 µm lªn bÒ mÆt tÊm mÉu b»ng chæi quÐt. 
Sau khi s¬n, tÊm mÉu ®−îc ®Æt trªn mÆt ph¼ng 
ngang vµ ®¸nh gi¸ bÒ mÆt sau khi kh«. Møc ®é 
®¸nh gi¸ ®−îc ph©n thµnh 4 møc nh− sau: 

Møc 1: Mµng s¬n hoµn toµn b»ng ph¼ng, 

Møc 2: Mµng s¬n cã ®a sè c¸c vÕt chæi ®· 

®−îc san ph¼ng hoµn toµn, 

Møc 3: Mµng s¬n cã vÕt chæi víi mËt ®é lín 
h¬n, 

Møc 4: Mµng s¬n kh«ng san ph¼ng ®−îc vÕt 
chæi. 

KÕt qu¶ nghiªn cøu kh¶ n¨ng thi c«ng cña 
c¸c hÖ s¬n ®−îc ®−a ra trong b¶ng 7. 

B¶ng 7: TÝnh chÊt cña hÖ s¬n epoxy víi c¸c phô gia l−u biÕn kh¸c nhau 

TÝnh chÊt RA-0 RA-1 RA-2 RA-3 

§é nhít, gi©y 32 37 38 36 

§é chèng ch¶y,mm 75 180 220 210 

§é san ph¼ng, møc 1 2 3 1 

 
Theo c¸c kÕt qu¶ trong b¶ng 7, khi sö dông 

phô gia l−u biÕn, kh¶ n¨ng chèng ch¶y cña hÖ 
s¬n ®−îc c¶i thiÖn ®¸ng kÓ. ChiÒu dµy cña c¸c 
mÉu cã sö dông phô gia lín h¬n rÊt nhiÒu vµ lªn 
®Õn 180 - 220 µm. Tuy nhiªn, hai phô gia 
Benton vµ Disparlon lµm gi¶m kh¶ n¨ng san 
ph¼ng cña hÖ s¬n. Víi phô gia Silicafume, hÖ 
s¬n võa c¶i thiÖn ®−îc kh¶ n¨ng chèng ch¶y 
®ång thêi cã kh¶ n¨ng san ph¼ng tèt, cho mµng 
s¬n nh½n ph¼ng vµ bãng ®Ñp. Qua c¸c kÕt qu¶ 
nghiªn cøu, ®Ò tµi ®· lùa chän ®−îc phô gia 
Silicafume sö dông víi hµm l−îng thÊp nh−ng 
cho hiÖu qu¶ cao ®èi víi viÖc n©ng cao tÝnh chÊt 
thi c«ng cña hÖ s¬n epoxy. 

IV - KÕt luËn 

1. Qua qu¸ tr×nh nghiªn cøu ¶nh h−ëng cña 
chÊt t¹o mµng vµ c¸c chÊt phô gia ®Õn tÝnh chÊt 
cña hÖ s¬n epoxy, ®Ò tµi ®· thiÕt lËp ®−îc c«ng 
thøc chÕ t¹o hÖ s¬n lãt epoxy trªn c¬ së chÊt t¹o 
mµng s½n cã trªn thÞ tr−êng (Epon 01, chÊt ®ãng 
r¾n Epikure Epon) cã tÝnh chÊt c¬ lý ®¹t tiªu 
chuÈn 22 TCN 235-97. 

2. §Ò tµi ®· lùa chän ®−îc  phô gia ho¸ dÎo 
ho¹t tÝnh 02 víi hµm l−îng 5% vµ phô gia l−u 
biÕn Silicafume víi hµm l−îng 0,5% cho ®é 
chèng ch¶y cña s¬n lµ 210 mm vµ ®é san ph¼ng 
®¹t møc 1. 

Víi viÖc sö dông c¸c nguyªn liÖu nµy, hÖ s¬n 
epoxy thu ®−îc cã ®Æc tÝnh thi c«ng tèt vµ cã 
kh¶ n¨ng b¶o vÖ chèng ¨n mßn víi hiÖu qu¶ l©u 
dµi cho c¸c kÕt cÊu thÐp. 
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