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TÓM TẮT 

      o n   g     h      ng   an   nh h nh s n   ấ , chế  ạo của ng nh cơ khí  ự động hóa 

v  cơ đ  n  ử nư c  a h  n na ; phân  ích va   rò của khoa học công ngh   rong ng nh công 

ngh  p cơ khí  ự động hóa v  cơ đ  n  ử;  r nh     mộ  c ch nh n, c ch   ếp cận để đưa khoa học 

công ngh  v o s n   ấ , chế  ạo cơ khí; và đ nh g   sự    n kế   ích h p cộng năng của c c 

ng nh khoa học công ngh : cơ khí, đ  n, đ  n  ử, đ    kh ển học, công ngh   hông   n, công ngh  

vậ      ,… v  c  khoa học v     n lí,  hực sự    vấn đ  c        rong sự ph    r ển của c c s n 

ph m cơ khí  ự động hóa v  cơ đ  n  ử, dư   đâ  gọ  ch ng    cơ khí. 

Từ khóa: cơ khí, cơ khí  ự động hóa, cơ khí chế  ạo, cơ đ  n  ử, l  n kế   ích h p cộng năng.  

1. TÌNH HÌNH SẢN XUẤT CHẾ TẠO CỦA NGÀNH CƠ KHÍ TRONG NƯỚC 

Cơ khí    mộ   rong những ng nh công ngh  p n n   ng,  hen ch  ,     rụ cộ  của n n công 

ngh  p của mỗ     c g a. Sự ph    r ển của ng nh cơ khí có  nh hưởng hế  sức   an  rọng đến sự 

ph    r ển của c c ng nh kh c, đồng  hờ  sự ph    r ển của c c ng nh góp phần  húc đ   sự ph   

 r ển của ng nh cơ khí. S n ph m của ng nh cơ khí ng   na     sự  ích h p của cơ khí  r   n 

 h ng v   nh     ĩnh vực khoa học công ngh  như: đ  n, đ  n  ử, đ    kh ển học, công ngh  

thông tin, công ngh  s nh học, công ngh  vậ      , khoa học    n lí… V   sự ph    r ển của khoa 

học công ngh , c c s n ph m cơ khí ng   c ng  hông m nh,   nh hoạ , có  ính  ự động hóa cao. 

Cập nhậ  những  h nh  ự  khoa học công ngh  của  hế g   , đồng  hờ  để đ p ứng  ính cạnh 

 ranh của n n k nh  ế  o n cầ  hóa v  hộ  nhập    c  ế, c c s n ph m cơ khí ng   na  ph      s n 

ph m của cơ khí  ự động hóa v  cơ đ  n  ử. Những  ế     chủ  ế     ế  định sự ph    r ển của 

ng nh cơ khí  rư c hế     kế hoạch và chiến lược ph    r ển ng nh;   ếp đến    ng ồn  ực  ao 

gồm hạ tầng cơ sở vật chất và nguồn nhân lực; mộ   ế     hế  sức   an  rọng    sự li n kết tích 

hợ  cộng n ng của khoa học công ngh   rong cơ khí  ự động hóa v  cơ đ  n  ử.  

Khẳng định va   rò của cơ khí  ự động hóa v  cơ đ  n  ử, dư   đâ  gọ   ắ     cơ khí, đ   v   

sự ngh  p công ngh  p hóa v  h  n đạ  hóa đấ  nư c, nh  nư c đã có những chủ  rương chính 

s ch ph    r ển ng nh công ngh  p s n   ấ  chế  ạo cơ khí mộ  c ch h p lí ở  ừng g a  đoạn  ịch 

sử ph    r ển của đấ  nư c.  
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Theo s        ừ Bộ Công  hương: “tổng kết 09 n m triển khai, thực hiện Quyết định số 

186/QĐ-TTg ngày 26 tháng 12 n m 2002 của Thủ tướng Chính  hủ  h  duyệt Chiến lược  hát 

triển ngành cơ khí Việt Nam đến n m 2010, tầm nhìn đến n m 2020” có  hể sơ  ư c: 

Về cơ chế chính sách, kế hoạch và chiến lược  hát triển: 

Tr ển kha  Q  ế  định s  186, c c văn   n v  cơ chế chính s ch đã đư c  an h nh: Quyết 

định số 112/QĐ-TTg ngày 09 tháng 6 n m 2003 của Thủ tướng Chính  hủ v  mộ   oạ  văn   n 

   n   an v  công   c chỉ đạo Chương  r nh s n ph m cơ khí  rọng đ ểm; Quyết định số 10/QĐ-

TTg ngày 16 tháng 01 n m 2009 của Thủ tướng Chính  hủ về cơ chế hỗ trợ  hát triển sản xuất 

sản  hẩm cơ khí trọng điểm và Danh mục các sản  hẩm cơ khí trọng điểm, Danh mục dự án đầu 

tư sản xuất sản  hẩm cơ khí trọng điểm giai đoạn từ n m 2009 đến n m 2015, cùng c c văn   n 

   n   an của c c  ộ công  hương,  ộ     chính,  ộ Khoa học công ngh , Ngân hàng.  

Nộ  d ng chủ  ế  của c c văn   n, c c Q  ế  định nhằm  ạo cơ chế chỉ đạo  h ận    , c c 

chính s ch hỗ  r  cao nhấ  v   ín dụng đầ   ư,       hụ s n ph m, v  ngh  n cứ  ph    r ển v  c c 

chính s ch có    n   an v   h ế, phí...  ạo đ    k  n để ng nh cơ khí ph    r ển.  

Theo Quyết định số 55/QĐ-TTg ngày 23 tháng 04 n m 2007 của Thủ tướng Chính  hủ  h  

duyệt các ngành công nghiệ  ưu ti n, ngành công nghiệ  mũi nhọn 2007 - 2010, tầm nhìn đến 

n m 2020 và một số chính sách khuyến khích  hát triển,  h  Cơ khí chế  ạo (ô  ô, đóng  à ,  h ế  

 ị  o n  ộ, m   nông ngh  p, cơ đ  n  ử)    ng nh công ngh  p mũ  nhọn     n s    c c g a  

đoạn của ch ến  ư c ph    r ển c c ng nh công ngh  p nư c  a (2007 - 2010, 2011 - 2015,            

2016 - 2020).  

Như vậ , Chính phủ, c c  ộ ng nh đã có những văn   n  an h nh cơ chế chính s ch cho sự 

phát  r ển của ng nh công ngh  p cơ khí. Dư   đâ     mộ  s  kế      v  sự ph    r ển của ng nh 

cơ khí  rong kho ng gần mộ   hập n  n kể  ừ  hờ  đ ểm  r ển kha ,  hực h  n    ế  định s  186 

của Thủ  ư ng Chính phủ v  ch ến  ư c ph    r ển ng nh cơ khí V    Nam đến năm 2010,  ầm 

nh n đến năm 2020. 

Về giá trị sản lượng ngành cơ khí 

Theo s       của  ộ Công  hương và T ng cục Th ng k  [1]: “n m 2010, giá trị sản lượng 

toàn ngành cơ khí đạt 206.223 tỉ VND, t ng hơn 6 lần so với  giá trị sản lượng toàn ngành cơ 

khí đạt được n m 2000 (33.830 tỉ VND). Giá trị nhậ  khẩu cơ khí n m 2010 đạt  401.520 tỉ VNĐ 

(19,12 tỉ USD). Tổng giá trị toàn ngành cơ khí n m 2010 đạt 607.743 tỉ VNĐ (cả sản xuất trong 

nước và nhậ  khẩu). Như vậy n m 2010 ngành cơ khí trong nước mới đá  ứng được 34% nhu 

cầu cơ khí toàn quốc, thấ  hơn so với mục ti u đề ra trong Quyết định số 186/QĐ-TTg (ngành 

cơ khí đá  ứng 45-50% nhu cầu sản  hẩm cơ khí của cả nước)”. Về tình hình xuất khẩu “n m 

2006 giá trị xuất khẩu cơ khí đạt 1,878 tỉ USD. N m 2010 giá trị xuất khẩu cơ khí đạt 6,77 tỉ 

USD”. Về tình hình nhậ  khẩu “n m 2006 giá trị nhậ  khẩu cơ khí là 8,7 tỉ USD. N m 2010 giá 

trị nhậ  khẩu cơ khí là 19,12 tỉ USD, trong đó giá trị nhậ  khẩu máy móc, thiết bị để  hục vụ 

sản xuất chiếm tỉ lệ cao nhất (n m 2006 là 6,6 tỉ USD; n m 2010 là 14,37 tỉ USD)”. 

Về các sản  hẩm cơ khí 

V  công ngh  p đóng     [1], V    Nam đã có  hể chế  ạo đư c c c  oạ      có chấ   ư ng, 

đạ       ch  n    c  ế như     chở h ng      rọng  ừ 6.500  ấn đến 53.000  ấn, c c  oạ      cao 

  c phục vụ cho an n nh,    c phòng, c c  oạ      chở h ng con a ner,     chở dầ   hô cỡ 

104.000 DWT,     chở ô  ô 4.900  e, kho n   chứa   ấ  dầ   hô 150.000  ấn...  

Ng nh công ngh  p ô ô đã s n   ấ ,  ắp r p đư c c c  oạ   e   ý  đến 80 chỗ chấ   ư ng 

cao v    ỉ    nộ  địa ho  đến 40 %; chế  ạo ô  ô     nông dụng [1], ô  ô     nặng v   e ch   n 
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dùng; ng nh cơ khí đường sắ  đã đóng đư c c c  oa  e  ửa cao cấp chở kh ch v    ỉ    nộ  địa 

ho  có  hể đạ      70 %. 

V   h ế   ị  o n  ộ ng nh cơ khí: Doanh ngh  p V    Nam đã có  hể  hực h  n mộ  s  gói 

 hầ  của Nh  m    ọc dầ  D ng Q ấ ; chế  ạo v   ắp đặ  phần   n c c  h ế   ị chính của Nh  

m   nh    đ  n Na Dương, Nh  m   nh    đ  n Phú Mỹ 3, 4; l    ng  hầ  EPC dự  n Nhà máy 

nh    đ  n Uông  í mở rộng công s ấ  300 MW, Nh  m   đ  n C  Ma  công s ấ  750 MW... [1] 

Đ   v   c c nh  m    h ỷ đ  n có công s ấ  300 MW đến 2.400 MW, c c  h ế   ị cơ khí 

 h ỷ công đư c c c doanh ngh  p cơ khí  rong nư c đ m nhận chế  ạo.  

Trong năm 2010, ng nh cơ khí dầ  khí đã chế  ạo v  hạ  h ỷ  h nh công d n khoan  ự nâng 

có độ sâ  90 m nư c,  ha   hế ho n  o n cho v  c nhập kh   s n ph m n    ừ nư c ngo  . Đâ  

   s n ph m cơ khí chế  ạo ứng dụng công ngh  cao  ần đầ     n đư c    chức s n   ấ   ạ  V    

Nam, v    ỉ    nộ  địa hóa    35 %. 

S n   ấ  động cơ D ese  v   năng  ực h  n  ạ  đến 40.000 ch ếc/năm, đ p ứng đư c kho ng 

40 % nh  cầ   hị  rường  rong nư c. Chế  ạo  h nh công cầ   rục có sức nâng đến 1.200  ấn 

 rư c đâ  vẫn ph   nhập ngoạ ; m    a       úa gạo, c  ph , s n ph m của c c doanh ngh  p n   

cũng đã   ấ  kh   sang kh  vực Đông Nam Á, Châ  Mỹ, Châ  Ph  v.v... Tỉ    nộ  địa ho  c c 

 oạ   e gắn m   do  rong nư c s n   ấ  đạ  kho ng 80 – 90 %. 

Trong chế  ạo m   công cụ đã chế  ạo đư c m   CNC 3  rục, 5  rục, nhưng  hị phần ch ếm 

không quá 5%.  

2. VẤN ĐỀ LÀM CHỦ KHOA HỌC CÔNG NGHỆ TRONG SẢN XUẤT CHẾ TẠO 

CỦA NGÀNH CƠ KHÍ  

Mặc dù đã đạ  đư c mộ  s   h nh  ự  đã n   ở  r n, nhưng ng nh cơ khí V    Nam còn  ế  

kém [1],  ấ  cập, đặc       rong   m chủ khoa học công ngh  đ   v   v  c s n   ấ , chế  ạo c c 

s n ph m cơ khí: 

- V   h ế  kế chưa   m chủ đư c v  c  h ế  kế nh  m   nh    đ  n, a  m na,    măng, dầ  

khí, hóa chấ , g  n khoan,  ọc hóa dầ  [1]. M     m chủ đư c v  c  h ế  kế nh  m    hủ  đ  n 

song vẫn cần có công    nư c ngo   hỗ  r . 

- C c nh  m   nh    đ  n phần   n do c c nh   hầ  nư c ngo     m   ng  hầ  EPC. V   c c 

dự  n n  , phần công v  c  hực h  n  ở  c c nh   hầ  V    Nam không đ ng kể hoặc  ằng 

không. V   mộ  s  nh  m   do V    Nam   m   ng  hầ  (Uông  í, Vũng Áng), phần chế  ạo v  

 ắp đặ  do nh   hầ  V    Nam  hực h  n ư c tính kho ng 15 %. V   c c dự  n hóa chấ , a  m na, 

 ọc hóa dầ  100 % do nư c ngo     m   ng  hầ , phần công v  c chế  ạo  rong nư c đạ  kho ng 

10 %, có mộ  s  dự  n do nư c ngo     m   ng  hầ , phần g    rị công v  c  rong nư c đ m nhận 

gần như  ằng không [1]. 

- Kh  năng nộ  địa hóa  h ế   ị nh  m      măng đến 35 % v  mặ  g    rị (64 % v  mặ  kh   

 ư ng) [1].  

- Ng nh cơ khí đóng     mặc dù đã đạ  đư c mộ  s   h nh  ự  như đ  cập ở  r n nhưng 

công ngh  p phụ  r  cho ng nh đóng     như s n   ấ   hép đóng    ,  ắp r p động cơ 600 mã 

 ực, chế  ạo c c  h ế   ị  r n  oong chưa đạ   ỉ    nộ  địa hóa mong m  n [1]. 

- V  nhóm m   công cụ, đã có  hể chế  ạo,  ích h p đư c m   pha  CNC; Mộ  s  ro o  

công ngh  p như ro o  h n hồ   ang, ro o  d  động h n vỏ      hủ , ro o   ấ  s n ph m nhựa đã 

có  hể chế  ạo song c c  ộ đ    kh ển, c c cơ cấ   r   n động v   độ chính   c cao như hộp 

 r   n động   nh răng sóng,   nh răng con  ăn, vẫn ph   nhập ngoạ .  



 
 

Phan Bùi Khôi, Bành Tiến Long 

 894 

3. VẤN ĐỀ LIÊN KẾT TÍCH HỢP CỘNG NĂNG CÁC NGÀNH KHOA HỌC 

CÔNG NGHỆ TRONG CÔNG NGHIỆP CƠ KHÍ VIỆT NAM 

Q a c c s        ừ  ộ Công  hương v  T ng cục Th ng k  có  hể  hấ  ng nh cơ khí của  a 

m   chỉ đ p ứng 34 % nh  cầ  s n ph m cơ khí  rong nư c; g    rị   ấ  kh   m   ch ếm kho ng 

23,4 %. Mặc dù  ỉ  rọng  hấp như vậ  nhưng  rong s  đó đa phần    c c  h ế   ị ha  c c phụ  ùng 

không có độ phức  ạp cao, nặng v  chế  ạo phần  hô,   n nh    ng   n vậ       v  sức  ao động. 

Những  ộ phận chính   c cao, có h        k nh  ế   n  h  chưa chế  ạo đư c.  

Q a phân  ích đ nh g   có  hể  hấ  g ữa c c chủ đầ   ư, c c doanh ngh  p và các cơ sở 

ngh  n cứ ,  h ế  kế, chế  ạo cần có sự ph   h p, gắn kế      để có  hể   m chủ khoa học công 

ngh ,  ạo n n sự    n kế   ích h p cộng năng của c c ng nh khoa học, đâ     vấn đ  c       để 

  m chủ  h ế  kế,   m chủ công ngh  chế  ạo, ph    r ển s n ph m. C c doanh ngh  p  rong     

 r nh  hực h  n c c dự  n s n   ấ , chế  ạo  h ế  c c   ng công  r nh sư, c c ch   n gia kĩ  h ậ  

g ỏ  m   ực  ư ng n   chủ  ế   ập  r ng ở c c  rường đạ  học, c c v  n ngh  n cứ . Trong kh  đó 

mặc dù có độ  ngũ ch   n g a khoa học kĩ  h ậ  đông đ o v   kh  nh    đ      khoa học c c cấp: 

cấp Nh  nư c, cấp  ộ, cấp Trường, song các cơ sở ngh  n cứ , c c  rường đạ  học cần có các 

ch   n g a g ỏ   rong  ĩnh vực khoa học    n lí, do đó cần sự ph   h p     v   c c doanh ngh  p, 

 ở  c c doanh ngh  p m      những ngườ  có kh  năng    chức,    n lí v  đ    h nh  rong v  c 

 r ển kha  kế      của c c đ      khoa học v o s n   ấ , chế  ạo s n ph m.  

Trong c c văn   n của Chính Phủ, c c  ộ ng nh, cũng như c c      r nh  é  d     c c đ  

   , dự  n đ       định r  c c      chí,  rong đó có     định v  sự ph   kế  h p g ữa cơ sở 

ngh  n cứ  v   cơ sở  r ển kha  ứng dụng c c đ     , dự  n, song v  c  hực h  n ở mức độ n o  ạ  

   vấn đ  phụ  h ộc   nh h nh  hực  ế.  

Như đã n    r n g    rị s n  ư ng cơ khí  rong nư c ch ếm  ỉ  rọng  hấp nhưng chủ  ế  

nặng v  phần  hô, đơn g  n, phần chính   c, công ngh  cao  h  chưa   m đư c. Chưa   m chủ 

đư c  h ế  kế, chưa   m chủ đư c công ngh , đó là ng   n nhân của  hực  rạng  r n, đồng  hờ  

cho  hấ  sự cần  h ế  ph   ho n  h  n khoa học v     n lí.  

C c s n ph m công ngh  cao, chính   c,  hông m nh,   nh hoạ  hoặc phần chính xác, công 

ngh  cao của s n ph m cơ khí m      phần có g    rị k nh  ế   n v     ế  định  hế mạnh, kh  

năng  ồn  ạ  v  ph    r ển  rong n n k nh  ế  hị  rường của  hế g     o n cầ  hóa đầ    ến động 

v   sự cạnh  ranh ng   c ng kh c     .  

Phần cấ   rúc cơ khí    phần nòng c      phần “cơ” của s n ph m cơ khí, còn phần “  nh 

hồn” của nó chính    h   h ng đ    kh ển đư c  ích h p c c chương  r nh đ    kh ển  ằng phần 

m m   n học. Sự ph    r ển mạnh mẽ của khoa học công ngh , đặc         công ngh   hông   n, 

công ngh  vậ       đã  ạo những kh  năng  o   n,  ằng sự hộ   ụ của c c ng nh khoa học sẽ cho 

phép  ạo ra s n ph m có chấ   ư ng,  ính năng vư    rộ , g    rị g a  ăng cao,  hân  h  n v   mô  

 rường. 

Sự ph    r ển mạnh mẽ của kĩ  h ậ  s , kĩ  h ậ  v   ử lí đã  ạo đ    k  n ph    r ển những  ộ 

đ    kh ển  hông m nh hóa,   nh hoạ  hóa. C c phần m m nhúng (em eded sof ware) đang đư c 

ph    r ển mạnh  rong hầ  hế  c c  ộ v   ử lí, h   h ng Systems-on-Chip (SoC), Digital Signal 

Processors (DSP), Microcontrollers (MCU).  

C c  h nh  ự  của khoa học v  kĩ  h ậ  v  Laser, t a hồng ngoạ , kĩ  h ậ   ử lí  ín h    s  v  

 nh,…  ạo đ    k  n cho sự ph    r ển của kĩ  h ậ  c m   ến (sensor). C c c m   ến đư c ứng 

dụng nh   , ph    ến  rong c c  h ế   ị  hông m nh,   nh hoạ  như ro o  công ngh  p, ro o  d  

động, ro o  vũ  rụ, ro o   rong    ế, c c h   h ng s n   ấ    nh hoạ  (Flexible Manufacturing 

System - FMS), s n   ấ   ích h p (Computer Intergrated Manufacturing - CIM),… V   v  c 
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 rang  ị c c c m   ến, c c  h ế   ị công ngh  cao có  hể nhận   ế , phân  oạ  đ    ư ng, s n 

ph m,  r nh vậ  c n, c m   ến v   ực kh   ắp r p. Đặc     , kh  đư c  rang  ị c c c m   ến nhận 

dạng âm  hanh,   ếng nó , c m   ến có  hể  ử lí v  nhận dạng h nh  nh (v s on), c c  h ế   ị có 

 hể  ự động   nh hoạ    m v  c  hích ngh  v   mô   rường.  

C c s n ph m cơ khí ng   c ng  rở n n  hông m nh,   nh hoạ  hơn kh  ứng dụng những 

 h nh  ự  của khoa học v   rí     nhân  ạo (Ar  f c a  In e   gence – AI): sử dụng c c h  ch   n 

g a,  hị g  c nhân  ạo, mạng nơ ron.  

Sự ph    r ển mạnh gần đâ  của  hế g    v  c c h  v  cơ đ  n  ử (MEMS), nano cơ đ  n  ử 

(NEMS),   ang cơ đ  n  ử (Op omecha ron cs), s nh học cơ đ  n  ử (  omecha ron cs) đang  h  

hú  sự   an  âm đặc      của c c nh  khoa học, các chuyên gia kĩ  h ậ   rong và ngoài nư c.  

Những  h nh  ự  m   của khoa học  rong v  c  h ế  kế, chế  ạo, những  h nh công  rong 

v  c  ạo ra c c  oạ  vậ        hông m nh, vậ       vừa nhẹ vừa   n cho phép chế  ạo những s n 

ph m v   cấ   rúc  ừ đơn g  n đến phức  ạp phù h p mục đích ứng dụng.  

Trong những năm gần đâ  v  những  hập n  n      hế g    đã v  đang có những   ến đ   

sâ  rộng  rong khoa học kĩ  h ậ   rong đó có  ĩnh vực cơ khí,  ạo ra những  ư c ph    r ển độ  

ph   rong s n   ấ , chế  ạo   m  ha  đ   mọ  mặ  đờ  s ng, k nh  ế  ã hộ .  

V   h ế  kế v       r nh công ngh  chế  ạo đã v  đang ngh  n cứ  ứng dụng công ngh   ạo 

mẫ  nhanh, đúc, c n nhanh, dập  ự động. C c công ngh  g a công đặc      như công ngh  chế 

 ạo đ  n hóa (E ec rochem ca  Fa r ca ion – EFAB), g a công  ằng   a  ửa đ  n (E ec r ca  

Discharge Machining – EDM), g a công  ằng   a nư c (Water Jet Machining - WJM), gia công 

 ằng hạ  m  , đã ph    ến  r n  hế g    song ở nư c  a cũng m   có những kế       an đầ .  

Trong những năm     sẽ   ếp  ục ph    r ển ứng dụng CAD/CAM, s ng  ạo c c phần m m 

 hông m nh,   nh hoạ     n      rong g ao d  n ngườ -m  , ph    r ển kh  năng  h ế  kế,  ập  r nh 

 rực    ến (on  ne). L  n kế   ích h p cộng năng c c khoa học công ngh : công ngh   hông   n, 

công ngh  vậ       m  , công ngh  v  cơ đ  n  ử, công ngh  nano,   ang cơ đ  n  ử, s nh học cơ 

đ  n  ử, công ngh  s nh học, công ngh  năng  ư ng m  , hộ   ụ  rong  h ế   ị v  dâ  ch   n công 

ngh  chế  ạo để  ạo ra những s n ph m sử dụng c c vậ        rí    , gọn nhẹ, í       hao vậ      , 

 hân  h  n v   mô   rường.  

V  vậ       chế  ạo,   n cạnh c c nhóm vậ        r   n  h ng như k m  oạ , vậ       hữ  cơ 

po  me, vậ       vô cơ ceram c, nhóm vậ       m      compoz   đã đư c ngh  n cứ  v   r ển kha  

ứng dụng. Những vậ       m   cho s n ph m chấ   ư ng cao, vậ        hông m nh   ếp  ục đư c 

ngh  n cứ , ứng dụng như: g m  p đ  n, g m s nh học, c c cấ   rúc nano,…  

H   h ng s n   ấ    nh hoạ  FMS v  s n   ấ   ích h p CIM đã đư c ngh  n cứ  ứng dụng 

ph    ến  r n  hế g   , những ngh  n cứ  ứng dụng m   nhằm  ạo ra h   h ng s n   ấ  của  ương 

 a  (F   re Man fac  r ng S s em), h   h ng s n   ấ   hông m nh (In e   gen  Man fac  r ng 

System – IMS) sẽ  ạo n n những  ư c độ  ph  m    rong n n s n   ấ  chế  ạo cơ khí. 

Khoa học kĩ  h ậ   hế g    đã đạ  đư c những  ư c   ến v  những  h nh  ự   o   n, m   mẻ  

v   r n đ  ph    r ển như vậ ,  rong kh  ở V    Nam, phần   n m   chỉ ở  ư c đầ   r ển kha   hử 

ngh  m, chủ  ế  ở c c cơ sở đ o  ạo, ngh  n cứ ,  ạ   h ế  sự gắn kế  ph   h p h        g ữa c c 

nh  khoa học, c c đơn vị ngh  n cứ  v   c c cơ sở  r ển kha  ứng dụng.  

  n cạnh đó công ngh  s n   ấ , chế  ạo ở c c doanh ngh  p phần   n đã  ạc hậ  nhưng 

không đư c đ   m   mộ  mặ  v  khó khăn v      chính, mặ  kh c doanh ngh  p không có kh  

năng v  độ  ngũ ch   n g a, c n  ộ khoa học kĩ  h ậ . Công ngh   ạc hậ , s n   ấ  nhỏ  ẻ đó    

sự  ế  kém của doanh ngh  p cơ khí v  không có kh  năng cạnh  ranh.  
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Để s n   ấ  chế  ạo cơ khí có sức cạnh  ranh, đ p ứng va   rò nòng c   của công ngh  p 

hóa, h  n đạ  hóa, những  h nh  ự  của các ngành khoa học công ngh , những   ến  ộ của kĩ 

 h ậ  chế  ạo nó   r n ph   đư c    n kế   ích h p cộng năng  rong v  c sáng  ạo c c s n ph m cơ 

khí, do đó đò  hỏ   ấ   ế  sự  ham g a  ích cực của c c nh  khoa học, c c ch   n g a kĩ  h ậ , c c 

k ến  rúc sư, c c   ng công  r nh sư.  

4. VỀ CHIẾN LƯỢC ĐẦU TƯ NGHIÊN CỨU VÀ TRIỂN KHAI ỨNG DỤNG  

Để  ạo n n những s n ph m công ngh  cao v    ính năng vư    rộ , c c nư c có n n khoa 

học kĩ  h ậ     n   ến cũng đã ph     n nh    công sức,    n  ạc m   có  hể đưa s n ph m ra  hị 

 rường. Ở nư c  a n n s n   ấ  chế  ạo cơ khí còn  ạc hậ , c c cơ sở đ o  ạo, ngh  n cứ  còn hế  

sức  h ế   h n phương    n,  h ế   ị  hí ngh  m, độ  ngũ c n  ộ khoa học và chuyên gia kĩ  h ậ  

tuy khá đông song vẫn rấ   h ế  ở những mãng khoa học, công ngh  m  , v  vậ , cần có ch ến 

 ư c ph    r ển phù h p.  

C c văn   n của Nh  nư c v  cơ chế, chính s ch, c c     hoạch ch ến  ư c ph    r ển 

ng nh, ph    r ển s n ph m đã  hể h  n ch ến  ư c đầ   ư ngh  n cứ  v   r ển kha  ứng dụng có 

định hư ng, có  rọng đ ểm. T   vậ  cần  h ế  ph   nh n  ạ  những  h nh     đã đạ  đư c, phân 

 ích  hực  rạng v  ng   n nhân có  hể  hấ  để ph    r ển s n   ấ  chế  ạo cơ khí,  ừng  ư c   ếp 

cận c c nư c kh  vực v   hế g    cần  h ế  ph   có sự đầ   ư  r    để,     n s     ừ ngh  n cứ , 

  m chủ  h ế  kế, chế  ạo  hử ngh  m (không chỉ mộ   ần m  có  hể rấ  nh     ần),   ến       m 

chủ công ngh , chế  ạo s n ph m đưa v o ứng dụng.  

C c đ      khoa học công ngh  c c cấp, c c dự  n s n   ấ   hử ngh  m nế  chỉ  hực h  n 

mộ   ần, không có sự kế  hừa, n     ếp,    n  ục  h  không  hể đ  đến s n ph m c    cùng có g   

 rị ứng dụng v  có sức cạnh  ranh  r n  hị  rường. Lập   ận v  những ư  đ ểm hoặc  ính năng 

 ương đương của c c s n ph m so v   của  hế g   , nhưng g    h nh  ạ  rẻ hơn, đư c n    rong 

c c  h  ế  m nh của c c đ     , dự  n phần   n    không  hực  ế. Thực  ế, cần  h ế  ph   chấp 

nhận đầ   ư    n  ục,  hử ngh  m nh     ần, những s n ph m  an đầ  có  hể đắ  hơn rấ  nh     ần 

m a s n ph m  ương  ự, song có như vậ  m   có  hể   m chủ  h ế  kế,   m chủ công ngh , chế 

 ạo,   ến     có kh  năng s ng  ạo s n ph m m  . 

Trong ch ến  ư c đầ   ư, Nh  nư c chưa đặ  h ng v  g ao cho  ập  hể c c nh  khoa học v  

cơ khí ph   g       ế  nh  m vụ g , k ến  ạo s n ph m g   heo     cầ  của Nh  nư c. Chủ  ế , 

c c nh  m vụ ngh  n cứ  do đ    ấ   ừ dư     n, do vậ , manh mún, không  ập  r ng, không    n 

 ục, không đư c đầ   ư  r    để n n khó     đích c    cùng.    

Bắ  đầ   ừ năm 2008  ạ  Trường Đạ  học   ch khoa H  Nộ  đã chủ  rương  â  dựng c c 

chương  r nh khoa học công ngh     n ng nh nhằm  ạo c c định hư ng ngh  n cứ   ập  r ng, có 

 rọng đ ểm, đ m   o  ính    n  ục,  r    để đến s n ph m c    cùng có g    rị ứng dụng v  có kh  

năng cạnh  ranh  r n  hị  rường. H  n  ạ  Trường Đạ  học   ch khoa H  Nộ  có 13 chương  r nh 

khoa học công ngh     n ng nh, chương  r nh có định hư ng  ập  r ng nh    nhấ  c c s n ph m 

cơ khí    “Công ngh  v   h ế   ị s n   ấ    nh hoạ  đ    kh ển s ”. Từ chương  r nh n  , mộ  

ch ỗ  c c đ      dự  n đư c  â  dựng,  ập  r ng định hư ng ngh  n cứ  v  c c s n ph m công 

ngh  cao  rong s n   ấ  chế  ạo cơ khí    c c m   CNC, ro o  công ngh  p, ro o  thông minh, 

c c h   h ng s n   ấ    nh hoạ  FMS, s n   ấ   ích h p CIM. Cũng  ừ c c chương  r nh khoa học 

   n ng nh c c phòng  hí ngh  m phục vụ ngh  n cứ  cần đư c  â  dựng để đ p ứng nh  m vụ 

đặ  ra.  
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Tập h p đư c độ  ngũ c c nh  khoa học, ch   n g a kĩ  h ậ , v   chương  r nh ngh  n cứ  

 ập  r ng có    rộng v  ch    sâ , mộ  c ch li n  ục có kế  hừa v  cập nhậ   h nh  ự  khoa học 

công ngh   hế g   , c c chương  r nh khoa học công ngh  sẽ đ      thành công.    

5. CƠ CHẾ CHÍNH SÁCH CỦA NHÀ NƯỚC VỀ PHÁT TRIỂN NGÀNH CƠ KHÍ  

C c văn   n của Nh  nư c, Chính Phủ, c c  ộ ng nh cho  hấ  Nh  nư c đã có những   an 

 âm cho sự ph    r ển của ng nh cơ khí. Cơ chế  ạo  h ận     cho v  c s n   ấ , chế  ạo s n ph m 

cơ khí, hỗ  r   ín dụng, đầ   ư,       hụ s n ph m, hỗ  r  v   h ế, phí,… đã đư c  hể h  n  rong 

c c văn   n  an h nh, song ở mức độ n o đó chưa  hực sự đ p ứng nh  cầ  cần  h ế  cho sự ph   

 r ển. 

V     n lí nh  nư c không có cơ   an ch   n  r ch chăm  o v  ph    r ển cơ khí,  rong kh  

đó c c  ĩnh vực như  ư  chính v ễn  hông, Công ngh   hông   n, Than kho ng s n, Dầ  khí,… 

 h  có c c  ộ ch   n ng nh hoặc   ng cục,  ập đo n.  ở  vậ ,     cơ khí ch ếm (60 - 70)% s n 

 ư ng công ngh  p nhưng không đư c chỉ đạo đúng  ầm v  kịp  hờ . 

Như đã phân  ích, v  c đầ   ư đ   m   công ngh   rong c c doanh ngh  p rấ   ế . Để khắc 

phục, cần cơ chế chính s ch ư  đã  của Nh  nư c đúng  ầm v  mang  ính đặc  hù của ng nh cơ 

khí, ví dụ như g  nh     chính     nh ận  rư c  h ế của c c doanh ngh  p cho v  c ngh  n cứ  

ph    r ển khoa học cơ khí, đ o  ạo, sử dụng ch   n g a kĩ  h ậ  cơ khí,.… 

Công   c đ o  ạo ng ồn nhân  ực cơ khí h  n không có mộ  cơ   an     hoạch v  dự   o, 

    mô h ng năm c c  rường đ o  ạo chỉ do k nh ngh  m v   ự   c định. 

Từ đó mộ  vấn đ  cần đư c   an  âm đầ  đủ hơn đó    có cơ chế chính s ch để kha   h c 

    ng ồn nhân  ực khoa học  ừ c c cơ sở đ o  ạo, ngh  n cứ : c c Trường Đạ  học   ch khoa 

H  Nộ  (HUST),   ch khoa Th nh ph  Hồ Chí M nh,…    c c cơ sở h ng đầ  của c  nư c v  

đ o  ạo v  ngh  n cứ  khoa học, c c v  n ngh  n cứ  như NARIME, IMI,…    những cơ sở 

ngh  n cứ  v  ch  ển g ao công ngh . Độ  ngũ c c nh  khoa học, chuyên gia thay vì phân tán, 

mạnh a  nấ    m, c c vấn đ  ngh  n cứ   h ế   ập  r ng, manh mún, nế  đư c   an  âm, kh  ến 

khích  ằng c c cơ chế chính s ch h p lí, năng động sẽ  ập  r ng, hộ   ụ sức mạnh  rong v  c g    

   ế  c c nh  m vụ khoa học công ngh  cụ  hể. Thông   a sự đầ   ư có định hư ng, có  rọng 

đ ểm, c  v  ch    rộng v  ch    sâ ,     n s        mục đích c    cùng, sẽ  h  hú  ng ồn  ực vô 

cùng quý giá này.  

6. KẾT LUẬN  

Cơ chế chính s ch phù h p, năng động h       , kế hoạch v  ch ến  ư c ph    r ển h p lí là 

đ    k  n    n    ế   húc đ   sự ph    r ển của ng nh cơ khí, cơ sở nòng c   của n n s n   ấ  

công ngh  p. Cần g ao nh  m vụ cụ  hể g  ng như “đơn đặ  h ng” cho c c cơ sở đ o  ạo, ngh  n 

cứ  v  ch  ển g ao công ngh , đặc         cho c c cơ sở h ng đầ  như Đạ  học   ch khoa H  

Nộ ,   ch khoa Th nh ph  Hồ Chí M nh mộ  c ch    n  ục,  â  d  .  

Để có  hể   m chủ  h ế  kế,   m chủ công ngh  chế  ạo, khẳng định va   rò vị  rí của ng nh 

cơ khí  rong n n công ngh  p    c g a, Nh  nư c cần có chính s ch hỗ  r  ư     n mang  ính đặc 

 hù v  đúng  ầm để xâ  dựng cơ sở vậ  chấ , đ o  ạo ng ồn nhân  ực  r nh độ cao.  

Trong sự ph    r ển mạnh mẽ của khoa học kĩ  h ậ   hế g   , chỉ có sự    n kế   ích h p cộng 

năng của c c c c ng nh khoa học công ngh  v  khoa học    n lí m   có  hể  h nh công  rong 

v  c s ng  ạo s n ph m đủ sức cạnh  ranh  r n  hị  rường  hế g     o n cầ  hóa v  hộ  nhập. 
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This paper shows an overview of the production and manufacturing situation of the 

mechanical-automation and mechatronic engineering in Vietnam nowadays, analyzes the 

position of science and technology in those areas, presents a vision and an approach to apply the 

advances of science and technology into mechanical engineering production and manufacturing. 

The paper evaluates multidisciplinary integrated linking of science and technology i.e. the 

mechanical engineering, electrical, electronic, control, informatic, material technology etc. as 

well as the science of management, is the one of the principal factors in the products 

development in the area of mechanical-automation and mechatronic engineering, lately will be 

referred as mechanical engineering in this paper. 
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